
 0.75 Max  2 18240

C19686
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 3.5  1 Max 18224 18281

C19685 18281

C19040

Jauge : AWG 28 et 30
Gauge : AWG 28 and 30

Jauge : AWG 26
Gauge : AWG 26

Jauge : AWG 24
Gauge : AWG 24

Crimping instruction : M & F

Pour sertir :

Utiliser le positionneur C19040 et la pince MH800,
Régler le selectionneur sur la position "4" pour les 2 réferences de contacts EMM.

For crimping :

Use the positioner C19040 and hand crimp tool MH800,
Adjust the selector knob in position "4" for the two EMM contact references.

Validation du sertissage :
Check of crimping :

Conducteur visible dans la fenêtre.
Conductor visible in the window.

Le sertissage est centré entre la 
fenêtre d'inspection et l'entrée du 
barillet.
Crimping is centered between the 
inspection window and the barrel 
entrance.

Conducteur visible dans la fenêtre.
Conductor visible in the window.

Le sertissage est centré entre la fenêtre 
d'inspection et l'entrée du barillet.
Crimping is centered between the inspection 
window and the barrel entrance.
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